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Se destinaran mas de 64 millones de euros entre actuaciones y proyectos

LA REFINERIA DE REPSOL INICIA LA PARADA DE
INNOVACION AMBIENTAL Y MANTENIMIENTO DE 2020

e La parada programada incluye actuaciones en seis unidades de
Conversion y permitird incrementar la seguridad, la fiabilidad, la
proteccion ambiental y la competitividad de las instalaciones.

e Ademas de la plantilla propia de Repsol, habra una media diaria de
300 personas con puntas maximas de 450 procedentes de empresas
auxiliares trabajando en las instalaciones de la refineria.

e EIl principal objetivo de Repsol es que todos los trabajos se realicen
con la maxima seguridad y, por este motivo, habra formacién
obligatoriay un equipo de coordinacion de seguridad especifico.

e Los trabajos de innovacion ambiental con mejoras tecnoldgicas y las
labores de mantenimiento duraran aproximadamente hasta finales de
marzo.

La refineria de Repsol en A Coruiia iniciara mafiana sabado, 11 de enero, la parada
de 2020 con el cese de la actividad en escala y en distintas fechas de seis unidades
de Conversion. El resto de las unidades de la refineria continuaran con su operacion
habitual.

Esta actuacion programada, a la que se destinaran mas de 64 millones de euros,
concluird a finales de marzo. Esta cuantia incluye 17 millones de euros para
acometer a distintas actuaciones de inspeccion, mantenimiento y mejora en las seis
unidades, con intervencidon en 95 equipos; y 4,7 millones de euros, que se invertiran
en 33 actuaciones orientadas a la mejora de la seguridad, la fiabilidad, el medio
ambiente y la competitividad de las instalaciones.

Ademas, durante esta parada programada terminard el desarrollo de los tres
grandes proyectos de reduccion de emisiones de CO2 y de mejora medioambiental
y de la eficiencia energética, que cuentan con un presupuesto de 43 millones de
euros. Con las actuaciones previstas se reduciran las emisiones a la atmdésfera y se
conseguird una mejora de la eficiencia energética con la introduccién de nuevos
equipos y la modificacién de los existentes, asi como la incorporacion de mejoras
tecnolégicas en la planta. Todo ello permitira un ahorro de combustible y una
reduccién de las emisiones de CO, de mas de 18.000 toneladas/afio.
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La unidad de FCC (Craqueo Catalitico Fluido), en la que se haran las principales
actuaciones, sirve para transformar gasoil procedente de la destilacion atmosférica y
de vacio en productos mas ligeros y de mayor calidad para la elaboracion final de
combustibles. Forma parte de las unidades de Conversién, situadas en Arteixo, que
permiten reprocesar fracciones procedentes de destilacion de crudo, consiguiendo
productos destilados de mayor calidad.

En la parada, ademas del personal propio, se prevé que lleguen a alcanzarse puntas
de 450 profesionales externos trabajando diariamente, pertenecientes en su mayoria
a las 35 empresas auxiliares que participan en los trabajos, lo que refuerza el
compromiso de la refineria como motor econémico.

El objetivo prioritario de Repsol es que todos los trabajadores realicen los trabajos
de inspeccion, mantenimiento e innovacion con la maxima seguridad. Por esta
razon, todas las personas que participan en la parada tienen obligatoriamente que
poseer unos requisitos de formacion en seguridad, que ademas se refuerzan con
formacion especifica. También se ha creado una coordinacion de seguridad
formada por personal propio, técnicos y personal de prevencion de empresas de
servicios que funcionaré las 24 horas.

La denominacion de parada programada se refiere al hecho de que los distintos
trabajos de mantenimiento e inversiones en innovaciéon no se pueden llevar a cabo
con las unidades en servicio, razén por la que es necesario detenerlas para poder
acometer las labores, que implican una planificacion exhaustiva de incluso un afio de
antelacion.

Una parada conlleva distintas etapas: proceso de parada de la unidad, que puede
llevar varios dias; ejecucion de trabajos con revisidon programada y finalmente,
puesta en marcha nuevamente de las unidades.

Tanto en la fase de parada de las unidades como en la fase final de puesta en
marcha, los procedimientos operativos requeriran del envio controlado y puntual a
las antorchas de excedentes de elementos gaseosos propios del proceso para su
combustion. Por esta razén, en determinados momentos las antorchas podran tener
unas dimensiones mayores de las habituales, una circunstancia normal en estas
fases del proceso, que se realizan de forma totalmente controlada y segura.
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